
ANTRIEBSAGGREGAT G-18S10-54-W

EFFICIENT OPERATION OF HYDRAULIC TOOLS AND MACHINES 

EFFIZIENTER BETRIEB HYDRAULISCHER GERÄTE UND MASCHINEN

POWER UNIT G-18S10-54-W

Kraftvoll und Zuverlässig

Das Antriebsaggregat G-18 ist mit verschiedenen Durchfluss-
optionen verfügbar – je nach Anforderung des Kunden. Dank 
der 16“ Räder kann es problemlos von einer oder mehreren 
Personen auch auf holprigem Untergrund transportiert 
werden. Alle Modelle sind mit Schwingungsdämpfung zur 
Lärmminderung, einem leistungsfähigen Kühler und benut-
zerfreundlichen Bedienelementen ausgestattet. Durch ein 
Abschalten bei niedrigem Ölstand wird der Motor geschützt.  

Powerful and Reliable 

The power unit G-18 is available with different flow options 
according to your requirements. Thanks to the 16” wheels 
it can be easily transported by one or two people even 
on rough terrain. All models are equipped with vibration 
dampening for noise reduction, a large capacity cooler and 
user-friendly controls. The low oil level shut-down ensures 
engine protection.

Thanks to our range of hydraulic power units we can offer you exactly the right 
power unit for the operation of your hydraulic tools and machines. 

Unser Sortiment an Antriebsaggregaten bietet genau das richtige Aggregat 
für den Betrieb Ihrer hydraulischen Werkzeuge und Maschinen. 



Eigenschaft

Abschaltung bei niedrigem Ölstand

Leistungsfähiger Kühler

16” Räder

Funktion

Motor schaltet sich bei zu niedrigem 
Ölstand ab

Keine Ölüberhitzung

Kann ohne weiteres über holprige Böden 
gerollt werden 

Vorteil

Motorschutz

Längere Lebensdauer der Baugruppen

Antriebsaggregat ist unter allen  
Bedingungen mobil

Feature

Low oil level shut-down
 
Large capacity cooler

16” wheels

Function

Engine shuts down when oil level too low

Prevents oil from overheating

Roll over rough terrain easily

Benefit

Engine protection

Extends life of components 

Power unit mobile under all  
circumstances

POWER UNIT G-18S10-54-W OVERVIEW

ANTRIEBSAGGREGAT G-18s10-54-w IM ÜBERBLICK

Specifications

»	Hydraulic system: Open Center 
»	Weight: 106 kg 
»	Dimensions: 99 x 74 x 81 cm
»	Max. pressure: 150 bar
»	Max. flow: 40 LPM
»	Fuel gauge and hour meter
»	Engine: 18 HP Briggs & Stratton (others available)
»	Fuel: 5 gallons/18.9 Liters
»	Different flow options available

Technische Daten

»	Hydraulisches System: Open Center
»	Gewicht: 106 kg
»	Abmessungen: 99 x 74 x 81 cm
»	Höchstdruck: 150 bar
»	Max. Durchfluss:  40 l/min
»	Kraftstoffanzeige und Stundenzähler
»	Motor: 18 PS Briggs & Stratton (weitere verfügbar)
»	Kraftstoff: 18,9 Liter 
»	Andere Durchflussoptionen verfügbar
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Zubehör

Kippbügelsatz
Schlauchkorb
Leistungswechselrichter

Accessories

Roll bar kit
Hose basket
Power inverter 

PortaCo, Inc.
1805 2nd Avenue North, Moorhead, Minnesota 56560, USA
Phone +1 (0) 218-236-0223, Fax +1 (0) 218-233-5281
info@portaco.com, www.portaco.com


