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ALLGEMEINES

Hydraulische Abschergerdte werden zur Abarbeitung der Schweiflgut-
iberstande nach der Durchfiihrung der THERMIT®-Schweiflung eingesetzt.
Sie bieten die technisch beste, schnellste und unfallsicherste Art der
Warmbearbeitung. Der Arbeitsaufwand fir die nachfolgenden Schleif-

arbeiten wird vermindert.

Alle Abschereinheiten der U-Serie werden in Ultraleicht-Bauweise gefertigt.
Durch den Einsatz von hochfesten Sonderwerkstoffen ergibt sich eine
Gewichtsreduzierung, die aus ergonomischer Sicht eine betrdchtliche

Entlastung des Schweillpersonals bietet.

GENERAL

Hydraulic weld trimmers are used for removing the
excess weld metal after performing the THERMIT®
weld. They offer the technically best, fastest and most
accident-proof type of hot working. The energy
expended for the subsequent grinding operations

is minimized.

All weld trimmers of the U-series are manufactured in
ultra-light construction. Weight reduction is achieved
by the use of special high-strength materials. From an
ergonomic perspective, this relieves a considerable
amount of the load on the welding crew.

OBECNE INFORMACE

Hydraulické serezdvacky slouzi k odstranéni prebytec-
ného ndvarku po provedeni THERMIT® svaru. Nabizeji
veden/ téchto praci. Energie vynaloZzend na ndsledné
brouseni je tak minimalizovdna.

Vsechny sefezdvacky ze série U jsou vyrobeny v
ultralehkém provedeni. Snizeni hmotnosti je dosazeno
pomoci specidlnich vysokopevnostnich materidla. Z
ergonomického hlediska tak dojde ke snizeni zatéze
pro svarecésky tym.
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ARBEITSWEISE

Die Abschereinheit wird mit zwei dem Schienenprofil angepassten, auswech-
selbaren Scherschuhen (1) ausgeristet, die durch zwei parallel angeordnete
Hydraulikzylinder (2) aufeinander zubewegt werden und dabei die Schweiflgut-
Uiberstdnde von beiden Seiten abscheren. Die Niederhalter (3), die unter den
Schienenkopf fassen, begrenzen die Schnitthohe. Die Steuerung erfolgt tber
ein 4/3-Wege-Ventil (4). Die Hydraulikpumpe der Antriebseinheit (6), welche mit
verschiedenen Antriebsarten lieferbar ist, erzeugt die benétigte Kolbenkraft fiir
die Abschereinheit durch einen Oldruck von 500 bar. Die Abschergeschwindig-

keit hangt von der Forderleistung der Antriebseinheit ab.

METHOD OF OPERATION

The trimming unit is equipped with two exchangeable
shearing blades (1) shaped to the rail section. Two
parallel hydraulic cylinders (2) drive the blades
towards each other, cutting off the excess weld metal
from both sides. The cutting height is limited by the
down holders (3), which are located under the rail
head. The unit is operated by a 4/3-control valve (4).
The hydraulic pump of the drive unit (6), which can
be delivered with different drive configurations,
generates the necessary pistons force for the driving
unit with an oil pressure of 500 bar. The speed of
shearing depends on the conveying capacity of the
drive unit.

PRACOVNIi POSTUP

Serezdvaci jednotka je vybavena dvéma
vymeénitelnymi strihacimi nozi (1) vytvarovanymi
podle profilu kolejnice. Dva paralelné umisténé
valce (2) tla¢i ostri smérem k sobé a odstranuji
ndavarek z obou stran. Vyska sefiznuti je omezena
pomoci drzdka (3), které jsou umistény pod hlavou
kolejnice. Jednotka je ovldddna 4/3 cestnym ventilem
(4). Hydraulickd pumpa pohonné jednotky (6), kterd
muze byt doddna v rozdilné konfiguraci, generuje
nezbytnou hnaci silu pro pohonnou jednotku s tlakem
500 bar. Rychlost sefiznuti zdlezi na vykonové
kapacité pohonné jednotky.






VIELSEITIGKEIT FUR DIE PRAXIS

VERSATILITY FOR PRACTICE
VSESTRANNE VYUZITI

KOMBINATION VON ABSCHER- UND ANTRIEBSEINHEIT

Nach dem Baukastenprinzip ldsst sich fir jedes THERMIT®-Schweif3-
verfahren die am besten geeignete Kombination aus Abscher- und
Antriebseinheit zusammenstellen. Bei der Auswahl der Abschereinheit,
fur die das entsprechende THERMIT®-Schweifverfahren die Entscheidungs-
grundlage bildet, stehen mehrere Varianten zur Verfiigung, die sich
unterscheiden nach:

» Scherschuhform
» Gewicht, Abmessungen
» Niederhaltersystem

Die zur Auswahl stehenden Antriebseinheiten unterscheiden sich nach
der Antriebsart der Hydraulikpumpe.

Bei der Bestellung der ausgewdhlten
Abschereinheit sind anzugeben:

» Schienenprofil

» THERMIT®-Schweifiverfahren

» Scherschuhform

» Ausfiihrung der Hydraulikschlauchverbindung
zur Antriebseinheit tiber Schnelltrennkupplungen
fest montiert oder |16sbar




COMBINATION OF TRIMMING AND
DRIVING UNIT

In accordance with the module principle, for each
THERMIT® welding process the most suitable combination
of trimming unit and drive unit can be chosen. A couple of
versions are available for choosing the trimming unit for
which the corresponding THERMIT® welding process is
the basis for decision. They vary in:

» Form of shearing blade
» Weight, dimensions
» Down holder system

The range of drive units differ in the mode of drive of the
hydraulic pump.

When ordering the selected trimming unit
please indicate:

» Rail profile

» THERMIT® welding process

» Form of shearing blade

» Execution of the hydraulic hose connection to the
drive unit using bayonet couplings permanently
fitted or removable

KOMBINACE SEREZAVACi A POHONNE
JEDNOTKY

V souladu s moduldrnim principem muze byt pro
kazdy z THERMIT® svarovacich procest vybrdna
nejlepsi kombinace serezdvaci a pohonné jednotky.
K dispozici je nékolik variant pro vybér serezdvaci
jednotky, kterd nejlépe odpovidd procesu THERMIT®
svarovani. Lisi se ve:

» Tvaru serezdvacich nozud
» Hmotnosti, rozmérech
» Upevnovacim systému

Nabidka pohonnych jednotek se lisi dle typu pohonu
hydraulické pumpy.

Pri objedndvce serezdvaci jednotky uvedte
prosim ndsledujici:

» Profil kolejnice

» Druh THERMIT® svarovani

» Tvar serezdvacich nozd

» Provedeni hadicového pripojeni hadice k
pohonné jednotce pomoci bajonetové spojky
trvale pripojené nebo odnimatelné



ABSCHEREINHEIT TYP U-L

Die Druckkraft betrdgt 200 kN. Damit |asst sich das Gerdt mit Scherschuhen
der Form A bestlicken, die den Schweifigutiiberstand am Schienenkopf
und zusdtzlich die Fufsteiger abtrennen. Das Gerdt kann aufgrund des
Nutzhubes von 150 mm bei allen Schweillverfahren fiir Vignolschienen
eingesetzt werden, also auch bei Schweiflungen mit weiter Liicke (bis 75 mm),
bei dem THERMIT® Head Repair-Schweiflverfahren sowie bei der

Laschenlochschweifiung.

» Mafle: L 735 x B 380 x H 220 mm
» Gewicht: 31 kg

TRIMMING UNITTYPE U-L

The compressive force is 200 kN. Therefore the device
can be equipped with shear blades form A, which
simultaneously trim the excess weld metal from the
rail head and risers on the rail foot. Due to its effective
stroke of 150 mm the device can be used for all welding
processes for flat bottom rails. That includes welds
with wide gaps (up to 75 mm), the THERMIT® Head
Repair welding process and the welding process
combining the fishplate hole.

» Dimensions: L 735 x W 380 x H 220 mm
» Weight: 31 kg

SEREZAVACI JEDNOTKA TYPU U-L

Tlakovd sila 200 kN. Diky tomu mize byt zafizeni
vybaveno sefezdvacimi nozi typu A, které plynule
serezdvaji ndvarek z hlavy kolejnice a ndlitky na paté
kolejnice. Diky G¢innému zdbéru 150 mm mize

byt sefezdvacka pouzita pro véechny svarovaci
procesy Sirokopatnich kolejnic. To také zahrnuje
svary se sirokou spdrou (do 75 mm), opravné svary
technologii THERMIT® Head Repair a svarovdni pres
diry v kolejnici po ocelovych spojkdach.

» Rozméry: D 735 x $ 380 x V 220 mm
» Hmotnost: 31 kg



ABSCHEREINHEITTYP U-L4

Das Gerdat entspricht dem Typ U-L, mit vier statt zwei

Niederhaltern.

» MafBe: L 735 x B 380 x H 220 mm
» Gewicht: 33,5 kg

Bild oben:

Abschereinheit Typ U-L4 mit montierter Antriebseinheit
Bauart L mit Elektromotor, 230 V, 0,55 KW, mit
Schnelltrennkupplung

TRIMMING UNIT TYPE U-L4

The device corresponds to version U-L, with four
instead of two down holders.

» Dimensions: L 735 x W 380 x H 220 mm
» Weight: 33.5 kg

Image, top:
Trimming unit type U-L4 with flanged drive unit type L with
electric motor, 230V, 0.55 KW, with bayonet coupling

SEREZAVACI JEDNOTKA TYPU U-L4

Zarizeni odpovidd verzi U-L, namisto dvou
upevnovacich mechanizm jsou ale pouzity Ctyfi.

» Rozméry: D 735 x $ 380 x V 220 mm
» Hmotnost: 33,5 kg

Foto nahore:

Serezdvaci jednotka U-L4 s prirubovou pohonnou jednotkou
typu L s elektrickym motorem, 230 V, 0,55 kW, bajonetovou
spojkou

Abschereinheit Typ U-L4 mit Handpumpe,
aufgesetztem Handhebel und Schnelltrennkupplung
Trimming unit type U-L4 with hand pump, detachable
hand lever and bayonet coupling

Serezdvaci jednotka typu U-L4 s rucni pumpou, odpoji-
telnou pdakou a bajonetovou spojkou
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ABSCHEREINHEIT TYP U-LW

Das Gerdt entspricht dem Typ U-L4, weist jedoch
einen breiteren Rahmen auf.

» Mafle: L 735 x B 450 x H 220 mm
» Gewicht: 37,5 kg

TRIMMING UNIT TYPE U-LW

The device corresponds to version U-L4 but provides
a wider frame.

» Dimensions: L 735 x W 450 x H 220 mm
» Weight: 37.5 kg

SEREZAVACI JEDNOTKA TYPU U-LW

Zarizeni odpovidd verzi U-L4, navic poskytuje
Sirsi ram.

» Rozméry: D 735 x $ 450 x V 220 mm
» Hmotnost: 37,5 kg

ABSCHEREINHEIT TYP U-LS

Das Gerdt entspricht dem Typ U-L4, weist jedoch
einen schmaleren Rahmen auf. Es lassen sich keine
Schweiflungen mit weiter Liicke abscheren (ab 50 mm).

» Mafle: L 735 x B 352 x H 225 mm
» Gewicht: 28,5 kg

TRIMMING UNIT TYPE U-LS

The device corresponds to type U-L4 but has a narrower
frame. Welds with a wide gap (50 mm or wider) cannot
be sheared off.

» Dimensions: L 735 xW 352 x H 225 mm
» Weight: 28.5 kg

SEREZAVACI JEDNOTKA TYPU U-LS

Zarizeni odpovidd verzi U-L4, mé ale uzsi ram.
S timto typem nelze provést svary se Sirokou
mezerou (50 mm a Sirsi).

» Rozméry: D 735 x § 352 x V 225 mm
» Hmotnost: 28,5 kg



ABSCHEREINHEITEN

TRIMMING UNITS
SEREZAVACI JEDNOTKY

ABSCHEREINHEIT TYP U-L-RK

Das Modell U-L-RK ist eine Sonderentwicklung fiir die
Abscherung von Schweiflgutliberstdnden an Kran-,
Rillen- und Vignolschienen. Es ist somit universell
einsetzbar.

Abschereinheit Typ U-L-RK mit Niederhaltereinsatz
Trimming unit type U-L-RK with down holder system
Serezdvaci jednotka typu U-L-RK s upevnovacim systemem

Niederhaltereinsdtze (separat bestellen)
Hold down devices (please order separately)
Upevnovaci zarizeni (prosim objednejte zvldst)
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Je nach Schienentyp sind auswechselbare

Niederhaltereinsdtze zu montieren:

» VK fiir Vignolschienen und

» Kranschienen (extra Niederhaltereinsatz Typ A150
erforderlich) sowie

» R fir Rillenschienen (aufler Profil Ph37a, hier ist der
Niederhaltereinsatz Typ Ph37a erforderlich).

Die dazugehdrigen Anschlagkérper - spezifiziert fiir
das abzuscherende Schienenprofil - gewdhrleisten eine
niedrige Schnitthéhe und dienen als Verdrehschutz der
Niederhalter beim Abscheren aller Schienenprofile.

Die Druckkraft betrdgt 200 kN maximal. Der Scherschuh
Form A kann bei der Abschereinheit Typ U-L-RK nicht
verwendet werden. Fir Vignol- und Kranschienen
steht der Scherschuh Form B zur Verfligung, bei Rillen-
schienen ist der verstellbare Scherschuh Form C
einzusetzen.

Der Nutzhub von 150 mm erlaubt auch den
Einsatz bei Schweiflungen:

» Mit weiter Liicke (bis 75 mm) an Vignol- und
Rillenschienen

» Mit dem Verfahren THERMIT® Head Repair

» Sowie der Laschenlochschweiflung an
Vignolschienen

» Mafe: L 785 x B 452 x H 215 mm

» Gewicht: 42 kg
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TRIMMING UNIT TYPE U-L-RK

Model U-L-RK is specially developed for shearing off
excess weld metal on crane, grooved and flat bottom
rails. Therefore the device is to be used universally.

Depending on the rail type, exchangeable down holder

guides have to be inserted:

» VK for flat bottom rails and

» Crane rails (extra down holder guide type A150
required) and

» R for grooved rails (except profile Ph37a; here, down
holder guide type Ph37a is necessary)

The associated stop elements - specified for the rail
profile which will be sheared off - ensure a low cutting
height and the guides are prevented from twisting dur-
ing the shearing operation for all types of rail profiles.

The compressive force is 200 kN maximum. Shear blade
form A cannot be used for trimming unit type U-L-RK.
For flat bottom and crane rails, shear blade form B

is available; with grooved rails, the adjustable shear
blade form C has to be used.

The maximum stroke is 150 mm, which
allows the use at welds:

» With wide gap (up to 75 mm) at flat bottom
and grooved rails

» With the THERMIT® Head Repair process

» And THERMIT® welds combining fishplate
hole at flat bottom rails

» Dimensions: L 785 x W 452 x H 215 mm

» Weight: 42 kg

SEREZAVACI JEDNOTKY TYPU U-L-RK

Model U-L-RK byl specidlné vyvinut pro sefezavani
navarkd zldbkovych a Sirokopatnich kolejnic u
jerdbovych drah. Zarizeni se uzivd univerzalné.

V zdvislosti na typu kolejnice musi byt viozeny

vymeénitelné upeviovaci mechanizmy:

» VK pro Sirokopatni kolejnice a

» Jerdbové kolejnice (je navic pozadovdn upevnovaci
mechanizmus typu A150) a

» R pro Zldbkové kolejnice (kromé profilu Ph37a;
upevnovaci mechanizmus typu Ph37a je zde nezbytny)

Soucdsti jsou dorazové prvky - specifické pro kazdy
kolejnicovy profil, ktery bude odfiznut - zaqjistuji nizkou
sefezdvaci vysku a vodicim prvkdm zabranuji protoceni
béhem serezdvdni u vsech typu kolejnicovych profild.

Maximalni tlakova sila 200 kN. Sefezdvaci noze
typu A nemohou byt pouZity s jednotkou U-L-RK.
Pro Sirokopatni a jerdbové kolejnice je dispozici
sefezdvaci niz typu B; u Zldbkovych kolejnic musi
byt pouzit serezdvaci niiz typu C.

Maximadlni zdbér stfihu 150 mm, ktery
umoznuje pouziti u svarua:

» S sirokou spdrou (do 75 mm) u Sirokopatnich
a zlabkovych kolejnic

» S THERMIT® Head Repair pro opravu
kolejnicovych hlav

» A THERMIT® svarovdni pres diry v kolejnici po
ocelovych spojkach

» Rozméry: D 785 x S 452 x V 215 mm

» Hmotnost: 42 kg
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SCHERSCHUHE

Die Scherschuhe sind profilangepasst. lhre Schnittkanten bestehen aus
verschleifl- und warmfestem Stahl. Bei Bestellung bitte die Form des
Scherschuhs, das Schienenprofil und das THERMIT®-Schweifiverfahren
angeben. Die Verwendung des Scherschuhs Form B wird nicht empfohlen

fir die Verfahren SkV, SkV-Elite L25, SoW-5 und HPW.

SHEAR BLADES

The shear blades are designed to fit the rail profile. The

cutting edges are made of wear and heat-resistant steel.

When ordering, please indicate the form of shear blade,
the rail profile and the THERMIT® welding process.
The use of shear blade form B is not recommended for
the SkV, SkV-Elite L25, SoW-5 and HPW processes.

Scherschuh Form A Vignolschiene
Shear blade form A Flat bottom rail
Sefezdvaci niz typu A Sirokopatni kolejnice

Scherschuh Form B Vignolschiene
Shear blade form B Flat bottom rail
Serezdvaci nuz typu B Sirokopatni kolejnice

SEREZAVACI NOZE

Serezdvaci noze jsou navrhnuty v souladu s profilem
kolejnice. Serezdvaci hrana je vyrobena z vysoce odolné
oceli. Pfi objedndvce prosim uvedte tvar sefezdvacich
nozu, profil kolejnice a svarovaci THERMIT® proces.
Pouziti sefezdvacich nozud typu B neni doporuceno pro
SkV, SkV-Elite L25, SoW-5 a HPW svarovani.

Scherschuh Form C Rillenschiene
Shear blade form C Grooved rail
Serezdvaci niiz typu C Zlabkovd kolejnice
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ANTRIEBSEINHEIT HANDPUMPE

Die stabile Doppelkolben-Handpumpe mit Aluminium-Gehduse wird
nur an die Abschereinheit montiert geliefert. Sie erhoht das Gewicht der
Abschereinheit um 8,5 kg. Der aufsteckbare Handhebel wiegt 1,5 kg.
Die Verbindung der Handpumpe mit dem Steuerventil der Abschereinheit
erfolgt tiber Hydraulikschlduche. Die zwei 600 mm langen Schlduche
werden entweder fest montiert oder I6sbar mit Schnelltrennkupplung

geliefert (empfohlen).

DRIVE UNIT HAND PUMP

The stable twin piston hand pump in aluminium case
is only available flanged on the trimming unit. The
weight of the trimming unit is increased by 8.5 kg.
Weight of detachable hand lever: 1.5 kg. The hand
pump is connected to the 4/3-way valve of the trim-
ming unit by hydraulic hoses. The 600 mm long hoses
will be delivered either coupled or removable with
bayonet coupling (recommended).

POHONNA JEDNOTKA - RUCNi PUMPA

Stabilni dvoupistovd ruéni pumpa v hlinikovém obale

je k dispozici pouze v umisténi na prirubé serezdvaci
jednotky. Hmotnost serezdvacky tak vzroste o 8,5 kg.
Hmotnost odnimatelné rucni pdky: 1,5 kg. Rucni pumpa
je pripojena 4/3 cestnym ventilem k serezdvacce pomoci
hydraulickych hadic. Hadice dlouhé 600 mm mohou

byt doddny napevno nebo rozdéldvatelné bajonetovou
spojkou (doporuceno).



ANTRIEBSEINHEIT BAUART L MIT ELEKTROMOTOR

Die Antriebseinheit besteht aus einer leichten Hydraulikpumpe mit Wechsel-
strommotor (0,55 kW, 230 V) mit einem Gewicht von 15 kg und einer
Forderleistung von 0,85 |/min und wird bevorzugt an die Abschereinheit

montiert geliefert. Die Verbindung der Antriebseinheit mit dem Steuerventil
der Abschereinheit erfolgt iber Hydraulikschlduche. Die zwei 600 mm langen
Schlduche werden entweder fest montiert oder I6sbar mit Schnelltrennkupplung
geliefert (empfohlen). Einschliefllich der Befestigungselemente und Schlduche
erhoht diese montierte Antriebseinheit das Gewicht der Abschereinheit um 15 kg.

Die gleiche Antriebseinheit ist auch als separates Standmodell mit zwei an
der Pumpe fest montierten Hydraulikschlduchen von je 7000 mm Lénge und

Antriebsaggregat mit Elektromotor

Schnelltrennkupplungen fir den Anschluss an die Abschereinheit lieferbar.

DRIVE UNIT TYPE L WITH ELECTRIC
MOTOR

The drive unit- consisting of a light hydraulic pump
with electric motor (0.55 kW, 230 V) - with a weight of
15 kg and a capacity of 0.85 |/min and is preferably
delivered flanged to the shearing unit. The drive unit is
connected to the 4/3-way valve of the trimming unit by
hydraulic hoses. The 600 mm long hoses will be delivered
either coupled or removable with bayonet coupling
(recommended). The weight of the trimming unit,
including mounting elements, hoses and flanged drive
unit, is increased by 15 kg.

The same drive unit is also available as a separate
floor-type unit with two hydraulic hoses (each 7,000
mm lengths) flanged on the pump and bayonet cou-
plings for connection to the trimming unit.

Hydraulic pump driven by electric motor
Hydraulickd pumpa pohdnéna
elektrickym motorem

POHONNA JEDNOTKA S ELEKTRICKYM
MOTOREM

Pohonnd jednotka se skladd z lehké hydraulické pumpy
s elektrickym motorem (0,55 kW, 230 V) - s hmotnosti
15 kg a kapacitou 0,85 |/min a je doddvana s prirubou
k serezdvacce. Pohonnd jednotka je pripojena k serezd-
vacce 4/3-cestnym ventilem pomoci hydraulické hadice.
Hadice dlouhé 600 mm jsou doddvdny napevno nebo
rozdéldvatelné bajonetovou spojkou (doporuceno).
Hmotnost serezdvacky, zahrnujici spojovaci soucdsti,
hadice a pfirubu je zvysena o 15 kg.

Stejnd pohonnd jednotka je k dispozici také jako sepa-
ratni jednotka bez priruby se dvémi hydraulickymi
hadicemi (kazdd v délce 7.000 mm) pripojend na
cerpadlo a s bajonetovymi spojkami pro pripojeni

k serezavacce.
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UNIVERSELL EINSETZBAR

UNIVERSALLY USABLE
UNIVERZALNE POUZITELNA

SEPARATE ANTRIEBSEINHEITEN

Leistungsstdrkere Antriebseinheiten werden aus Gewichtsgriinden
nicht an die Abschereinheit montiert. Die in einem Oltank mit Tragrahmen
befestigte Hydraulikpumpe mit einer Forderleistung von 1,8 |/min wird
wahlweise mit den Motoren It. Tabelle bestiickt. Die genannten Gewichte
schliefen die zwei an der Pumpe fest montierten Hydraulikschlguche
von je 7000 mm Ldange samt Schnelltrennkupplungen zum Anschluss an

die Druckeinheit ein.

SEPARATE DRIVE UNITS

For weight reasons, more powerful drive units are not
fitted to the trimming unit. The hydraulic pump with

a capacity of 1.8 I/min is incorporated in an oil tank
surrounded by a frame with handles. Various engines
can be used as mentioned in the table. The named
weights include the two hydraulic hoses (each 7,000 mm
in length) flanged to the pump, including bayonet couplings
for connection to the pressure unit.

4-Takt-Motor Honda
4-stroke Honda motor
4-taktni motor Honda

ODDELENE POHONNE JEDNOTKY

v/

pripevnény k sefezdvaci jednotce. Hydraulické
cerpadlo s kapacitou 1,8//min je s olejovou nadrzi
zabudovdno do rdmu s rukojeti. Mohou byt pouZity rGizné
verze motorl - viz tabulka. Jmenovitd hmotnost zahrnuje
dvé hydraulické hadice (kazdd o délce 7.000 mm)
pripojené k cerpadlu, vcetné rychlospojky pro pripojeni
k tlakové jednotce.
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ABSCHEREINHEITEN | TRIMMING UNITS | SEREZAVACi JEDNOTKY

Fiir die Schienenarten stehen Abschereinheiten mit 200 kN Druckkraft
sowie 150 mm Hub zur Verfiigung. Wir empfehlen die Verwendung von

Schnelltrennkupplungen.

For the different types of rails, trimming units are available with 200 kN
compressive force as well as 150 mm maximum stroke. We recommend the

usage of bayonet couplings.

Pro rGzné profily kolejnic jsou k dispozici sefezdvaci jednotky s tlakovou silou

200 kN, stejné tak jako se 150 mm zdbérem. Doporucujeme pouziti

bajonetové spojky.

VIGNOLSCHIENEN | FLAT BOTTOM RAILS | SIROKOPATNi KOLEJNICE

Typ Druckkraft (kN) Nutzhub (mm) Gewicht (kg) Scherschuh Form Weite Liicke (75 mm)
Type Compressive force (kN) Max. stroke (mm) Weight (kg) Shear blade form Wide gap (75 mm)
Typ Tlakova sila (kN) Maximélni zébér (mm) Hmotnost (kg) Tvar sefezdvacich nozi Sitka mezery (75 mm)

U-L 200 150 31,0 A B +

U-L4 200 150 33,5 A B +

U-lw 200 150 37,5 A B +

U-LS 200 150 28,5 AB -

KRAN-, RILLEN- UND VIGNOLSCHIENEN | CRANE, GROOVED AND FLAT BOTTOM RAILS | JERABOVE, ZLABKOVE A SIROKPATN{ KOLEJNICE

U-L-RK 200 150 42,0?

B, C +

1 Gewicht Abschereinheit mit Niederhaltern, ohne Scherschuhe; Zirkaangaben
Weight trimming unit with down holders, without shear blades; approximate values
Vdha sefezdvaci jednotky s drzdky a bez sefezdvacich nozd, priblizné hodnoty

2 Gewicht Abschereinheit ohne Niederhalter und Scherschuhe; Zirkaangaben
Weight trimming unit without down holders and shear blades; approximate values
Véha serezdvaci jednotky bez drzdkd a serezdvacich nozd, priblizné hodnoty



ANTRIEBSEINHEITEN | DRIVE UNITS | POHONNE JEDNOTKY

Die Antriebseinheit wird entweder
» an die Abschereinheit montiert mit 600 mm langen Schlduchen mit oder ohne Schnelltrennkupplung oder
» als separates Standgerdt mit 7000 mm langen Schlduchen und Schnelltrennkupplung geliefert.

The drive unit will either be
» flanged on the trimming unit with 600 mm-long hoses with or without bayonet coupling or
» delivered as a separate floor-type unit with 7,000 mm-long hoses and bayonet coupling.

K dispozici pohonné jednotky:

» pripojené na serezdvaci jednotku s 600 mm dlouhymi hadicemi s nebo bez bajonetové spojky nebo jako
» oddélené jednotky bez priruby s 7000 mm dlouhymi hadicemi a s bajonetovou spojkou.

ANTRIEBSEINHEITEN

Typ Forderleistung Schnelltrennkupplung separates Standgerdt  Gewicht (kg)
10,5

Handpumpe, anmontiert bedienerabhdngig =~ tttrrmrrtmmrosmmmrmmommemommm oo e

4 10,8
Bauart L mit Wechselstrommotor 0,85 |/min +19'6 ,,,,,,,,,,,,,,,
(0,55 kW, 230 V), anmontiert ! 193
Bauart L mit Wechselstrommotor .
(0,55 kW, 230 V), separat 0,85 /min * * 24
Wechselstrom-Motor .
(1,5 kW, 230 V), separat 1,8 1/min + + 38
Drehstrom-Motor .
(1,5 kW, 230/400 V), separat 1,8 1/min * * 34
4-Takt-Motor, 1,8 I/min ; ; 31

Briggs-Stratton, separat

4-Takt-Motor, Honda, separat 1,8 I/min + + 34




DRIVE UNITS

Type Conveying capacity Bayonet coupling Separate floor-type unit Weight (kg)
10.5
Hand pump coupled Depends on user T o oo oo oo
+ 10.8
Type L with electric motor 0.85 |/min +196 ,,,,,,,,,,,,,,,
(0.55 kW, 230 V) coupled ' 193
Type L with electric motor .
(0.55 kW, 230 V), separate 0.85 /min * * 24
Electric motor .
(1.5 kW, 230 V), separate 1.8 |/min * * 38
Three-phase motor .
(1.5 kW, 230/400 V), separate 1.8 1/min * * 34
4-stroke motor .
Briggs-Stratton, separate 1.8 1/min * * 31
4-stroke motor .
Honda, separate 1.8 |/min * * 34
POHONNE JEDNOTKY
Typ PFenosovd kapacita Bajonetové spojka Oddélend jednotka Hmotnost (kg)
10,5
Ruéni pumpa 46 N T T o TR T 4 17 | - e
X 10,8
Typ L s elektrickym motorem 0,85 |/min ><19'6 777777777777777
(0,55 kW, 230 V) spojeno ’ 193
Typ L s elektrickym motorem .
(0,55 kW, 230 V) oddélené 0,85 1/min x % 24
Electric motor .
(1,5 kW, 230 V), oddélens 1,8 1/min x x 38
Tri-fdzovy motor .
(1,5 kW, 230/400 V), oddélens 1,8 1/min * * 34
4-taktni motor .
Briggs-Stratton, oddélené 1,8 1/min . . 3
4-stroke motor 1,8 I/min y » 34

Honda, separate

19
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